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Jaworzno, dn. 02.09.2011 r. Wykonawcy zainteresowani
post epowaniem o udzielenie
zamoéwienia publicznego

Sygnatura 43/2011/EEZP/MN

Dotyczy: postepowania 0 udzielenie zamowienia publicznego w trybie przetargu
nieograniczonego na ,Dostawy nozy obrotowych, tulei, uchwytow nozowych i zabezpieczen
do organdéw urabiajacych kombajnéw scianowych i chodnikowych dla Potudniowego
Koncernu Weglowego S.A.".

INFORMACJA O ZMIANIE TRE SCI SIWZ

Zamawiajacy informuje, ze na podstawie art. 38 ust. 4 ustawy Prawo zamoéwien
publicznych dokonuje zmiany tresci Specyfikacji istotnych warunkow zaméwienia
w postepowaniu prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego na ,Dostawy nozy
obrotowych, tulei, uchwytow nozowych i zabezpieczen do organéw urabiajgcych kombajnéw
Scianowych i chodnikowych dla Potudniowego Koncernu Weglowego S.A.”.

1. Zalacznik nr 1 do SIWZ - Opis przedmiotu zamdwienia:
a) zmiana numeracji w pkt. 15) od ppkt. 16.1 do 16.13 powinno by¢ od 15.1 do 15.13,
b) zmiana numeracji w pkt. 16) od ppkt. 17.1 do 17.8 powinno by¢ od 16.1 do 16.8,
€) zmiana numeracji w pkt. 17) od ppkt. 18.1 do 18.7 powinno by¢ od 17.1 do 17.7,
d) zmiana numeracji w pkt. 19) powinno by¢ pkt. 18 i odpowiednio 18.1 i 18.2.
2. W zalgczniku nr 1.1 do SIWZ zmiana w wierszu 15:
a) bylo: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3,
b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV;
3. W zalgczniku nr 1.2 do SIWZ zmiana w wierszu 16:
a) bylo: Twardosc¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3,
b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV;
4. W zalgczniku nr 1.3 do SIWZ zmiana w wierszu 15:
a) byto: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3g
b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV;
5. W zatgczniku nr 1.4 do SIWZ zmiana w wierszu 15:
a) byto: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3g
b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV;
6. W zatgczniku nr 1.5 do SIWZ zmiana w wierszu 16:
a) byto: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3g
b) ma byc: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV3,
7. W zatgczniku nr 1.6 do SIWZ zmiana w wierszu 15:
a) byto: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3g
b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV3,
8. W zalgczniku nr 1.7 do SIWZ zmiana w wierszu 15:

Potudniowy Koncern Weglowy S.A.
ul. Grunwaldzka 37

43-600 Jaworzno Sad Rejonowy Katowice - Wschéd w Katowicach
tel. +48 32 618 50 00 Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego
fax +48 32 616 44 76 KRS: 0000228587, NIP: 6321880539, REGON: 240033634

e-mail: sekretariat@pkwsa.pl Kapitat zaktadowy (wptacony): 352 040 780 zt www.pkwsa.pl



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Strona 2 z 30

a) bylo: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3,

b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV;

W zalgczniku nr 1.8 do SIWZ zmiana w wierszu 15:

a) byto: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3g

b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV;

W zalgczniku nr 1.9 do SIWZ zmiana w wierszu 16:

a) byto: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3g

b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV;

W zatgczniku nr 1.10 do SIWZ zmiana w wierszach 6 i 16:

Wiersz nr 6:

a) byto: Dilugos¢ czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) o srednicy @ 38
- 54 (-0,2)mm,

b) ma byc: skreslone,

Wiersz nr 16:

a) bylo: Twardosc¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3,

b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV;

Po skresleniu wiersza 6 nalezy zmieni¢ numeracje wierszy (bedzie od 1 do 17 — zamiast

do 18)

W zatgczniku nr 1.11 do SIWZ zmiana w wierszu 15:

a) byto: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3g

b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV3,

W zatgczniku nr 1.12 do SIWZ zmiana w wierszu 15:

a) byto: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3g

b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV3,

W zatgczniku nr 1.13 do SIWZ zmiana w wierszu 16:

a) bylo: Twardosc¢ HV;3, weglika spiekanego > 1000 HV3,

b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV3,

W zalgczniku nr 1.14 do SIWZ zmiana w wierszach 6 i 16:

Wiersz nr 6:

a) byto: Dilugos¢ czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) o srednicy @ 38
- 54 (-0,2)mm,

b) ma by¢: skreslone,

Wiersz nr 16:

a) byto: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1000 HV3g

b) ma by¢: Twardos¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV;

Po skresleniu wiersza 6 nalezy zmieni¢ numeracje wierszy (bedzie od 1 do 17 — zamiast

do 18)

W zatgczniku nr 1.15 do SIWZ zmiana w wierszu 9:

a) bylo: Grubosé¢ pierscienia osadczego sprezynujgcego rodzaju Z odmiany wzmaochionej
- 2,5mm

b) ma by¢: Grubos¢ pierscienia osadczego sprezynujgcego rodzaju Z odmiany
wzmocnionej - 3,0mm

W zalaczniku nr 1.22 do SIWZ zmiana w wierszu 2:

a) byto: Zastosowanie - do noza obrotowego 2 x stopniowego 22/165/90/60/38/30

b) ma by¢: Zastosowanie - do nozy obrotowych 2 x stopniowych 22/165/90/60/38/30 i
25/165/90/60/38/30

ZALACZNIK nr 1 do zmiany SIWZ - zalgczniki do SIWZ uwzgledniajgce wprowadzone

Zmiany (Opis przedmiotu zamoOwienia
Z zatgcznikami)
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ZALACZNIK nr 1 do zmiany SIWZ

uwzgledniajgcy wprowadzone zmiany (Opis przedmiotu zaméwienia z zatgcznikami)
Zatacznik nr 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Nazwa przedmiotu zamowienia:

.Dostawa no zy obrotowych, tulei, uchwytbw no zowych i zabezpiecze h do
organdw urabiaj gcych kombajnéw $cianowych i chodnikowych dla Poludniowego
Koncernu W eglowego S.A.”

2. Kod CPV: 39241130-3 — Noze specjalne

3. Symbol PKWiU: 28.92.12.0 — Wrebiarki do wegla lub skatl, maszyny do drgzenia tuneli,
pozostate maszyny do wiercen i giebienia szybow.
4. Opis wspolny dla wszystkich czesci zamowienia:

1) Przedmiotem zaméwienia jest dostawa do magazynu Zamawiajgcego w Jaworznie i
Libigzu nowych nozy obrotowych, tulei, uchwytéw nozowych i zabezpieczen
montowanych na organach urabiajacych kombajnéw $cianowych i chodnikowych wg
specyfikacji podanej ponizej.

Podana wielkos¢ zamowienia jest wielkoscig szacunkowa, ktéra moze ulec zmianie
w zaleznosci od potrzeb Zamawiajgcego.

Nr czesci . L Jedn.
¢ Przedmiot zamoéwienia

e . llos¢
zamoéwienia miary ]

NGOz obrotowy 1 x stopniowy
! 22/146/70/58/38 - zabezpieczenie noza tulejg cierng typu C kompl. | 4120

N6z obrotowy 1 x stopniowy (czes¢ atakujgca korpusu noza
2 zabezpieczona dodatkowym pierscieniem weglikowym) kompl.| 300
22/195/102/55/35, zabezpieczenie noza tulejg cierng typu T

NGOz obrotowy 1 x stopniowy

22/195/102/55/35 zabezpieczenie noza tulejg cierng typu T kompl. | 7200

N6z obrotowy 1 x stopniowy
25/146/70/58/38 - zabezpieczenie noza tulejg cierng typu C kompl. | 2 800

NOz obrotowy 1 x stopniowy (czes¢ atakujgca korpusu noza
5 zabezpieczona dodatkowym pierscieniem weglikowym) kompl.| 300
25/195/102/55/35, zabezpieczenie noza tulejg cierng typu T

N6z obrotowy 1 x stopniowy

25/195/102/55/35 zabezpieczenie noza tulejg cierng typu T kompl. | 2200

N6z obrotowy 1 x stopniowy
7 25/198/70/55/35 zabezpieczenie noza pierscieniem osadczym kompl.| 500
sprezynujacym rodzaju Z odmiany wzmocnionej (g=2,5 mm)

N6z obrotowy 2 x stopniowy

8 22/139/64/65/38/30 - zabezpieczenie noza zawleczka sprezystg | kompl. | 14 900
typu Hert
N6z obrotowy 2 x stopniowy
9 22/165/90/60/38/30 - zabezpieczenie noza zawleczka typu Hert kompl. |6 950
10 N6z obrotowy 2 x stopniowy kompl.| 3400

22/165/90/65/38/30 - zabezpieczenie noza zawleczka typu Hert
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11

NOz obrotowy 2 x stopniowy
22/234/102/64/43/35 - zabezpieczenie noza tulejg cierng typu C

kompl.

3 600

12

Néz obrotowy 2 x stopniowy
25/139/64/65/38/30 - zabezpieczenie noza zawleczka sprezysta
typu Hert

kompl.

6 100

13

Néz obrotowy 2 x stopniowy
25/165/90/60/38/30 - zabezpieczenie noza zawleczka sprezysta
typu Hert

kompl.

3 050

14

Néz obrotowy 2 x stopniowy
25/165/90/65/38/30 - zabezpieczenie noza zawleczka sprezystag
typu Hert

kompl.

1400

15

Tuleja obrotowa 35/82/27/115,5/49,5 do noza obrotowego
25/198/70/55/35 - zabezpieczenie noza pierscieniem osadczym
sprezynujacym rodzaju Z odmiany wzmocnionej (g= 3,0 mm)

kompl.

170

16

Tuleja obrotowa 35/88/28/133,5/50 do nozy obrotowych
22/195/102/55/35 i 25/195/102/55/35

zabezpieczenie noza pierscieniem osadczym sprezynujgcym
rodzaju Z odmiany wzmocnionej (g= 3,0 mm)

kompl.

60

17

Tuleja obrotowa 44/95/28/124/57 do noza obrotowego
dwustopniowego 22/234/102/64/43/35 - zabezpieczenie noza
pierscieniem osadczym sprezynujacym rodzaju Z odmiany
wzmocnionej (g= 3,0 mm)

kompl.

65

18

Tuleja wciskana do uchwytu nozowego typu J35

Szt.

250

19

Uchwyt nozowy jednostopniowy do tulei obrotowej
44/95/28/124/57

Szt.

80

20

Uchwyt nozowy dwustopniowy 38/30 do nozy obrotowych
dwustopniowych; 22/139/64/65/38/30 i 25/139/64/65/38/30

Szt.

210

21

Uchwyt nozowy dwustopniowy 38/30 do noza obrotowego
dwustopniowego 22/164/89/52/38/30

szt.

40

22

Uchwyt nozowy dwustopniowy 38/30 ze zraszaniem zanozowym
do nozy obrotowych 22/165/90/60/38/30 i 25/165/90/60/38/30

szt.

50

23

Pierscien osadczy sprezynujacy rodzaju Z 28 x 2,0, odmiany
wzmocnionegj

szt.

500

Pierscien osadczy sprezynujacy rodzaju Z-35 x 2,5, odmiany
wzmocnionej

szt.

1000

Pierscien osadczy sprezynujacy rodzaju Z 50 x 3,0, odmiany
wzmocnionegj

szt.

1000

24

Zawleczka sprezysta typu Hert

Szt.

10 600

2) Noze obrotowe, tuleje, uchwyty nozowe oraz zabezpieczenia stosowane bedg w
organach kombajnéw scianowych i chodnikowych urabiajgcych wegiel i kamien w
podziemnych wyrobiskach zaktadow gorniczych, w ktérych moze wystapi¢ zagrozenie
wybuchu pytu weglowego.

3) Noze obrotowe, tuleje, uchwyty nozowe oraz zabezpieczenia powinny spetniaé warunki
Ustawy o ogoélnym bezpieczehstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r. Nr. 229 poz. 2275 z
pbzniejszymi zmianami).

4) Kazdy n6z obrotowy, tuleja i uchwyt nozowy musi posiadac¢ trwatg ceche zawierajaca;
nazwe firmy, symbol, nr serii. Oznaczenie musi zostaé umieszczone w miejscu
uniemozliwiajgcym jego zniszczenie.
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5) Pod pojeciem kompletny n6z obrotowy lub kompletna tuleja obrotowa nalezy rozumieé
dostawe noza obrotowego lub tulei obrotowej wraz z elementem zabezpieczajgcym (tuleja
cierna, pierscien osadczy sprezynujacy zewnetrzny w odmianie wzmocnionej, zawleczka
sprezysta.).

6) Uchwyty nozy (tuleje i uchwyty nozowe) wykonane zgodnie z normg PN-92/G-56406 lub
réwnowazna.

7) Pierscienie osadcze sprezynujgce zewnetrzne w odmianie wzmocnionej wykonane
zgodnie z normg PN-81/M-85111 lub rébwnowazna.

8) Wraz z pierwszg dostawg wyrobu do magazynéw Zamawiajgcego Wykonawca powinien
dostarczyc:

- wyciag z dokumentacji techniczno-ruchowej, zawierajgcej co najmniej rysunek
techniczny z podstawowymi wymiarami oraz charakterystyke techniczng oferowanego
wyrobu, lub karte katalogowa wyrobu wraz z aktualnymi rysunkami technicznymi,

- deklaracje zgodnosci dla oferowanego wyrobu,

9) Wraz z kazdg dostawg wyrobu do magazynow Zamawiajgcego Wykonawca powinien
dostarczyc:
- specyfikacje towaru (dowod dostawy WZ),
- deklaracje zgodnosci dla partii towaru lub fabryczne swiadectwo kontroli jakosci,
- karte gwarancyjna.

10) Wymagana gwarancja min. 12 miesiecy od dnia dostawy wyrobu do magazynu
Zamawiajgcego w Jaworznie lub Libigzu — dotyczy przypadkéw nienaturalnego
Zuzywania sie nozy, niedotrzymania parametrow geometrycznych i mechanicznych oraz
wad materiatowych.

11) Dopuszcza sie skladanie ofert czesciowych na petne zakresy poszczegoélnych czesci
zamowienia.

12) Termin realizacji przedmiotu zaméwienia - od dnia zawarcia umowy do 31.12.2012 roku.
Przewidywany termin rozpoczecia realizacji zamOwienia od 01.11.2011 roku.
Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany terminu rozpoczecia realizacji umowy.

13) Czas realizacji biezacego zamdwienia w terminie do 7 dni od otrzymania zamowienia.

14) Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ przeprowadzenia badan kontrolnych wyrobow
(nozy obrotowych, tulei, uchwytow nozowych i zabezpieczen) dostarczanych w ramach
realizacji zamowienia, w zakresie zgodnosci z odpowiednig, przedstawiong w
postepowaniu przetargowym dokumentacjg oraz dostarczonymi przez Wykonawce
probkami weglikow spiekanych. Zamawiajacy z wyprzedzeniem 3 dni roboczych
poinformuje Wykonawce drogg faksowg lub elektronicznie o terminie pobrania probki,
wskazujgc jednoczesnie specjalistyczng jednostke badawczag (akredytowang jednostke
uprawniong do certyfikowania wyrobéw lub akredytowane przez Polskie Centrum
Akredytacji laboratorium badawcze, albo laboratorium badawcze posiadajgce
potwierdzenie kompetencji wydane przez jednostke uprawniong do certyfikowania
wyrobdw), w ktorej przeprowadzone zostang badania kontrolne dostarczonych wyrobow.

15) Wymagania techniczno-uzytkowe dla nozy obrotowych:

15.1 Sposo6b oznaczenia nozy jednostopniowych w czesci nr 1+7:
a) pierwsza liczba oznacza srednice spieku [mm],
b) druga liczba oznacza catkowitg diugos¢ noza [mm],
C) trzecia liczba oznacza diugos¢ czesci roboczej noza [mmy],
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d) czwarta liczba oznacza szerokos¢ kotnierza [mm],
e) pigta liczba oznacza srednice czesci chwytnej (trzonka) [mm],

15.2 Sposo6b oznaczenia nozy dwustopniowych w czesci nr 8+14:
a) pierwsza liczba oznacza srednice spieku [mm],
b) druga liczba oznacza catkowitg diugo$¢ noza [mm],
¢) trzecia liczba oznacza dtugosé czesci roboczej noza [mm],
d) czwarta liczba oznacza szerokosc¢ kotnierza [mm],
e) pigta i szésta liczba oznacza srednice czesci chwytnej (trzonka) [mm],

15.3 Dopuszcza sie tolerancje srednicy czesci chwytnej noza (trzonka) do -0,2 mm w
stosunku do wymiaréw podanych w oznaczeniu noza.

15.4 Dopuszcza sie tolerancje catkowitej dtugosci noza oraz dtugosci czesci roboczej do +
1mm w stosunku do wymiaréw podanych w oznaczeniu noza.

15.5 Dopuszcza sie tolerancje wymiaru srednicy spieku noza oraz srednicy kotnierza do + 0,5
mm w stosunku do wymiar6éw podanych w oznaczeniu noza.

15.6 Wytrzymatosé¢ na $Sciskanie urabianych skat moze siega¢ 100 MPa.

15.7 Wymagane parametry korpusu noza w czesci roboczej:
a) twardos¢ korpusu 2 42 HRC,
b) udarnosé = 25 J/cm?,
¢) wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm = 1250 MPa,
d) granica plastycznosci Re > 700 MPa

15.8 Weglik spiekany o ksztalcie walcowym o nastepujgcych parametrach:
a) dla srednicy @ 22 mm - dtugo$¢ minimalna 34 mm,
b) dla srednicy @ 25 mm - ditugos¢ minimalna 37 mm,

15.9 Wymagane parametry weglika spiekanego:
a) wytrzymatos$¢ na zginanie: Rg > 2000 MPa,
b) twardos¢ HV3p > 1010 HV301
c) gtebokos¢ pokrycia lutem powierzchni taczenia wkitadki z weglika spiekanego z
korpusem noza — min 80 %,
d) struktura weglika spiekanego gruboziarnista, roztozenie kobaltu réwnomierne.

15.10 Wymagania dodatkowe dla noza obrotowego dwustopniowego 22/165/90/60/38/30 -
czes¢ nr 9 - dlugos¢ czesci chwytnej (trzonka) o srednicy @ 38 mm powinna wynosi¢ 54
mm (dopuszczalna tolerancja —0,2mm).

15.11 Wymagania dodatkowe dla noza obrotowego dwustopniowego 25/165/90/60/38/30 -
czes¢ nr 13 - diugosc czesci chwytnej (trzonka) o Srednicy @ 38 mm powinna wynosi¢
54 mm (dopuszczalna tolerancja —0,2mm).

15.12 Dodatkowo razem z ofertaq nalezy dostarczyé wzory (probki) oferowanego weglika
spiekanego z opisem nazwy Wykonawcy oraz typdéw nozy w ktorych sg zastosowane, a
wzory te (prébki) nie podlegajg zwrotowi.

15.13 Zlozone wegliki spiekane (probki) w przypadku wyboru dostawcy beda wzorcami
poréwnawczymi do spiekdéw nozy dostarczonych Zamawiajacemu.

16) Wymagania techniczno-uzytkowe dla tulei:

16.1 Sposo6b oznhaczenia tulei obrotowych:



16.2

16.3
16.4

16.5

16.6

16.7

16.8

17)

17.1

17.2

17.3
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a) pierwsza liczba oznacza srednice otworu pod néz obrotowy [mm],

b) druga liczba oznacza zewnetrzng szerokos¢ kotnierza tulei obrotowej [mm],
C) trzecia liczba oznacza wysokos¢ kotnierza tulei obrotowej [mm],

d) czwarta liczba oznacza catkowitg dtugosc tulei obrotowej [mm],

e) pigta liczba oznacza srednice czesci chwytnej (trzonka) tulei obrotowej [mm],

Wymagany ksztalt i podstawowe wymiary tulei obrotowych i wciskanych muszg by¢
zgodne z zalaczonymi rysunkami:

a) dla czesci nr 15 — zalgcznik nr 1 do opisu przedmiotu zaméwienia,

b) dla czesci nr 16 — zatgcznik nr 2 do opisu przedmiotu zamowienia,

c) dla czesci nr 17 — zatacznik nr 3 do opisu przedmiotu zamowienia,

d) dla czesci nr 18 — zatacznik nr 4 do opisu przedmiotu zamowienia,

Zatgczniki do opisu przedmiotu zaméwienia (rysunki) znajdujg sie na koncu SIWZ

Ostre krawedzie przy tulei nalezy stepic.
Tuleja poddana obrobce cieplnej zwigkszajacej jej twardosc.

Opis dla tulei obrotowej 35/82/27/115,5/49,5 - czes¢ nr 15:

a) budowana w uchwycie nozowym typu J21 na kruszarce kombajnu scianowego JOY
7LS6,

b) przeznaczenie - do noza obrotowego jednostopniowego 25/198/70/55/35.

Opis dla tulei obrotowej 35/88/28/133,5/50 - czes¢ nr 16:
a) przeznaczenie - do nozy obrotowych jednostopniowych: 22/195/102/55/35 i
25/195/102/55/35.

Opis dla tulei obrotowej 44/95/28/124/57 - czes¢ nr 17:

a) budowana w uchwycie nozowym typu K35W170 na organie urabiajgcym kombajnu
Scianowego FS 400/3,3,

b) przeznaczenie - do noza obrotowego dwustopniowego 22/234/102/64/43/35.

Opis dla tulei wciskanej do uchwytu nozowego typu J35 — czes¢ nr 18:

a) budowana w uchwycie nozowym typu J35 na organie urabiajacym kombajnu
scianowego JOY 7LS6,

b) powierzchnia wewnetrzna tulei (uchwyt pod trzonek noza obrotowego) utwardzona
cieplnie do twardosci minimum 52 HRC,

C) przeznaczenie - do nozy obrotowych jednostopniowych: 22/195/102/55/35 i
25/195/102/55/35.

Wymagania techniczno-uzytkowe dla uchwytéw nozowych:

Oznaczenie uchwytow nozowych dwustopniowych - pierwsza i druga liczba oznacza
srednice otworu pod néz obrotowy dwustopniowy [mm],

Wymagany ksztalt i podstawowe wymiary uchwytow nozowych muszg by¢ zgodne z
zalgczonymi rysunkami:

a) dla czes¢ nr 19 — zatgcznik nr 5 do opisu przedmiotu zamowienia,

b) dla czes¢ nr 20 — zalgcznik nr 6 do opisu przedmiotu zaméwienia,

c) dla czes¢ nr 21 — zatgcznik nr 7 do opisu przedmiotu zamowienia,

d) dla czes¢ nr 22 — zatgcznik nr 8 do opisu przedmiotu zamowienia,

Zalgczniki do opisu przedmiotu zaméwienia (rysunki) znajdujg sie na korcu SIWZ

Gatunek materialu z ktorego wykonane majg by¢ uchwyty nozowe — stal stopowa
konstrukcyjna, przeznaczona na czesci silnie obcigzone i narazone na zmienne
obcigzenia.
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Powierzchnia uchwytu nozowego od strony roboczej (montazu tulei obrotowej lub noza
obrotowego) poddana procesowi naweglania. Pozostate powierzchnie chronione przed
naweglaniem w celu umozliwienia spawania.

Gtebokos¢ naweglenia powierzchni uchwytu nozowego od strony roboczej min 0,7 mm.

Twardos¢ powierzchni naweglonych uchwytu nozowego po obrébce cieplnej minimum
50HRC.

Opis dla uchwytu nozowego jednostopniowego - zadanie nr 19:
a) budowany na organie urabiajacym kombajnu scianowego typu FAMUR FS400/3,3

Wymagania techniczno-uzytkowe dla zabezpieczen nozy i tulei obrotowych:

Oznaczenie pierscieni osadczych sprezynujgcych rodzaju Z w odmianie wzmocnionej:
a) litera Z oznacza pierscien osadzany na czopie,

b) pierwsza liczba oznacza srednice czopa,

c) druga liczba oznacza grubos$c¢ pierscienia osadczego.

Wykonanie i wymiary pierscieni osadczych sprezynujacych rodzaju Z 28 x 2,0 , Z 35 x
251 Z50 x 3,0 wodmianie wzmocnionej zgodne z normg PN-81/M-85111 (pkt.3.3
Glowne wymiary pierscieni osadczych rodzaju Z odmiany wzmocnionej) Iub
réwnowazna.
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Zatacznik nr 1.1 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é nr 1 — nd z obrotowy 1 x stopniowy 22/146/70/58/38

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 146 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 70 (£ 1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 58 (£ 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 38 (-0,2) mm
6 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 34 mm

7 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 22 (£ 0,5 mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej 242 HRC
11 | Udarnosé korpusu noza w czeéci roboczej > 25 J/cm?
12 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
13 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
14 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
15 | Twardo$¢ HV;3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
16 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzc_hn| taczenia wkitadki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
17 | Zabezpieczenie noza tulejg cierng typ C

(podpisy 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.2 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych

Czes$é nr 2 — nd z obrotowy 1 x stopniowy 22/195/102/55/35

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 195 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 102 (£ 1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 55 (£ 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 35 (-0,2) mm
6 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 34 mm

7 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 22 (£ 0,5 mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 Czes$¢ atakujgca korpusu noza zabezpieczona dodatkowym TAK
pierscieniem weglikowym
11 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej =42 HRC
12 | Udarnosc¢ korpusu noza w czesci roboczej > 25 Jlem?®
13 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
14 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
15 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
16 | Twardo$¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
17 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzchn| taczenia wkladki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
18 | Zabezpieczenie noza tulejg cierng typ T

(podpisy os6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.3 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é nr 3 — nbd z obrotowy 1 x stopniowy 22/195/102/55/35

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 195 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 102 (£ 1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 55 (£ 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 35 (-0,2) mm
6 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 34 mm

7 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 22 (£ 0,5 mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej 242 HRC
11 | Udarnosé korpusu noza w czeéci roboczej > 25 J/cm?
12 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
13 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
14 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
15 | Twardo$¢ HV;3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
16 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzc_hn| taczenia wkitadki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
17 | Zabezpieczenie noza tulejg cierng typ T

(podpisy 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.4 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é nr 4 — nbd z obrotowy 1 x stopniowy 25/146/70/58/38

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 146 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 70 (£ 1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 58 (£ 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 38 (-0,2) mm
6 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 37 mm

7 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 25 (£ 0,5 mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej 242 HRC
11 | Udarnosé korpusu noza w czeéci roboczej > 25 J/cm?
12 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
13 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
14 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
15 | Twardo$¢ HV;3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
16 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzc_hn| taczenia wkitadki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
17 | Zabezpieczenie noza tulejg cierng typ C

(podpisy 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.5 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych

Czes$é nr 5 —no z obrotowy 1 x stopniowy 25/195/102/55/35

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 195 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 102 (£ 1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 55 (£ 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 35 (-0,2) mm
6 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 37 mm

7 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 25 (£ 0,5 mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 Czes$¢ atakujgca korpusu noza zabezpieczona dodatkowym TAK
pierscieniem weglikowym
11 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej =42 HRC
12 | Udarnosc¢ korpusu noza w czesci roboczej > 25 Jlem?®
13 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
14 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
15 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
16 | Twardo$¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
17 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzchn| taczenia wkladki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
18 | Zabezpieczenie noza tulejg cierng typ T

(podpisy os6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.6 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é€ nr 6 — n6 z obrotowy 1 x stopniowy 25/195/102/55/35

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 195 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 102 (£ 1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 55 (£ 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 35 (-0,2) mm
6 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 37 mm

7 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 25 (£ 0,5 mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej 242 HRC
11 | Udarnosé korpusu noza w czeéci roboczej > 25 J/cm?
12 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
13 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
14 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
15 | Twardo$¢ HV;3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
16 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzc_hn| taczenia wkitadki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
17 | Zabezpieczenie noza tulejg cierng typ T

(podpisy 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.7 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é nr 7 — nd z obrotowy 1 x stopniowy 25/198/70/55/35

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 198 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 70 (£ 1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 55 (£ 0,5) mm
5 Srednica czeéci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 35 (-0,2) mm
6 Dlugos¢ weglika spiekanego min 37 mm

7 Ksztatt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 25 (£ 0,5) mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej 242 HRC
11 | Udarnosé korpusu noza w czeéci roboczej > 25 J/cm?
12 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
13 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
14 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
15 | Twardo$¢ HV;3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
16 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzc_hn| taczenia wkitadki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
17 Grubosc pierscienia osadczego sprezynujgcego rodzaju Z 25 mm

odmiany wzmocnionej

(podpisy os6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.8 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é nr 8 — nd z obrotowy 2 x stopniowy 22/139/64/65/38/30

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 139 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 64 (£ 1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 65 (x 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 38/30 (-0,2) mm
6 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 34 mm

7 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 22 (£ 0,5 mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej 242 HRC
11 | Udarnosé korpusu noza w czeéci roboczej > 25 J/cm?
12 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
13 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
14 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
15 | Twardo$¢ HV;3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
16 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzc_hn| taczenia wkitadki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
17 | Zabezpieczenie noza zawleczkg sprezysta typ Hert

(podpisy 0sOb uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.9 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é nr 9 — nd z obrotowy 2 x stopniowy 22/165/90/60/38/30

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 165 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 90 (x1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 60 (x 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 38/30 (-0,2) mm
6 I?iugo_sc czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) o 54 (-0,2) mm

Srednicy @ 38

7 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 34 mm

8 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

9 Srednica weglika spiekanego 22 (£ 0,5 mm
10 | Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
11 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej =42 HRC
12 | Udarnosc¢ korpusu noza w czesci roboczej > 25 Jlem?®
13 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
14 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
15 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
16 | Twardo$¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
17 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzchn| taczenia wkladki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
18 | Zabezpieczenie noza zawleczkg sprezysta typ Hert

(podpisy os6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.10 do SIWZ

spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é nr 10 — n6 z obrotowy 2 x stopniowy 22/165/90/65/38/30

u zamoOwienia potwierdzaj acych

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 165 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 90 (x1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 65 (x 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 38/30 (-0,2) mm
6 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 34 mm

7 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 22 (£ 0,5 mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej 242 HRC
11 | Udarnosé korpusu noza w czeéci roboczej > 25 J/cm?
12 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
13 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
14 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
15 | Twardo$¢ HV;3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
16 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzc_hn| taczenia wkitadki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
17 | Zabezpieczenie noza zawleczkg sprezysta typ Hert

(podpisy 0sOb uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Czes$é nr 11 — n6 z obrotowy 2 x stopniowy 22/234/102/64/43/35
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Zatacznik nr 1.11 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé catkowita noza obrotowego 234 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 102 (£ 1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 64 (x 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 43/35 (-0,2) mm
6 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 34 mm

7 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 22 (£ 0,5 mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej 242 HRC
11 | Udarnosé korpusu noza w czeéci roboczej > 25 J/cm?
12 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
13 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
14 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
15 | Twardo$¢ HV;3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
16 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzc_hn| taczenia wkitadki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
17 | Zabezpieczenie noza tulejg cierng typ C

(podpisy 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.12 do SIWZ

spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é nr 12 — n6 z obrotowy 2 x stopniowy 25/139/64/65/38/30

u zamoOwienia potwierdzaj acych

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 139 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 64 (£ 1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 65 (x 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 38/30 (-0,2) mm
6 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 37 mm

7 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 25 (£ 0,5 mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej 242 HRC
11 | Udarnosé korpusu noza w czeéci roboczej > 25 J/cm?
12 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
13 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
14 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
15 | Twardo$¢ HV;3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
16 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzc_hn| taczenia wkitadki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
17 | Zabezpieczenie noza zawleczkg sprezysta typ Hert

(podpisy 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.13 do SIWZ

spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é nr 13 — n6 z obrotowy 2 x stopniowy 25/165/90/60/38/30

u zamoOwienia potwierdzaj acych

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 165 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 90 (x1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 60 (x 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 38/30 (-0,2) mm
6 I?iugo_sc czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) o 54 (-0,2) mm

Srednicy @ 38

7 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 37 mm

8 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

9 Srednica weglika spiekanego 25 (£ 0,5 mm
10 | Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
11 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej =42 HRC
12 | Udarnosc¢ korpusu noza w czesci roboczej > 25 Jlem?®
13 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
14 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
15 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
16 | Twardo$¢ HV3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
17 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzchn| taczenia wkladki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
18 | Zabezpieczenie noza zawleczkg sprezysta typ Hert

(podpisy os6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.14 do SIWZ

spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é nr 14 — n6 z obrotowy 2 x stopniowy 25/165/90/65/38/30

u zamoOwienia potwierdzaj acych

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia noza obrotowego -

2 | Dlugosé¢ catkowita noza obrotowego 165 (£ 1,0) mm
3 Dtugosc¢ czesci roboczej noza obrotowego 90 (x1,0) mm
4 Szerokos¢ kotnierza 65 (x 0,5) mm
5 Srednica czesci chwytnej noza obrotowego (trzonka) 38/30 (-0,2) mm
6 Dtugosc¢ weglika spiekanego min 37 mm

7 Ksztalt weglika spiekanego walcowy

8 Srednica weglika spiekanego 25 (£ 0,5 mm
9 Struktura weglika spiekanego, roztozenie kobaltu grybomarmsta/

réwnomierne
10 | Twardo$¢ korpusu noza w czesci roboczej 242 HRC
11 | Udarnosé korpusu noza w czeéci roboczej > 25 J/cm?
12 | Wytrzymatosé na rozcigganie Rm czesci roboczej noza = 1250 MPa
13 | Granica plastycznosci Re czesci roboczej noza > 700 MPa
14 | Wytrzymatos¢ na zginanie Rg weglika spiekanego > 2000 MPa
15 | Twardo$¢ HV;3, weglika spiekanego > 1010 HV3g
16 G%Qb_okosc_ pokrycia lutem pOW|erzc_hn| taczenia wkitadki z min. 80%
weglika spiekanego z korpusem noza
17 | Zabezpieczenie noza zawleczkg sprezysta typ Hert

(podpisy 0sOb uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.15 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é¢ nr 15 — tuleja obrotowa 35/82/27/115,5/49,5

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia tulei obrotowej -
2 | Mozliwos¢ zabudowy w uchwycie nozowym typu J21 TAK
3 Zastosowanie - do noza obrotowego jednostopniowego TAK
25/198/70/55/35
4 Srednica otworu pod n6z obrotowy * 35 mm
5 Zewnetrzna srednica kotnierza tulei obrotowej * 82 mm
6 Wysokos¢ kotnierza tulei obrotowej * 27 mm
7 Catkowita dtugos¢ tulei obrotowej * 115,5 mm
8 Srednica cze$ci chwytnej tulei obrotowej * 49,5 mm
Grubo$¢ pierscienia osadczego sprezynujacego rodzaju Z
9 . S 3,0 mm
odmiany wzmocnionej
10 | Twardosc¢ tulei po obrébce cieplnej -

*- tolerancja wymiaréw zgodna z normg PN-92/G-56406 lub rownowazng,

(podpisy 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.16 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é€ nr 16 — tuleja obrotowa 35/88/28/133,5/50

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia tulei obrotowej -
Zastosowanie - do nozy obrotowych jednostopniowych:
2 | 22/195/102/55/35 TAK
25/195/102/55/35
3 Srednica otworu pod néz obrotowy * 35 mm
4 Zewnetrzna srednica kotnierza tulei obrotowej * 88 mm
5 Wysokos¢ kotnierza tulei obrotowej * 28 mm
6 Catkowita dtugos¢ tulei obrotowej * 133,5mm
7 Srednica cze$ci chwytnej tulei obrotowej * 50 mm
8 Grubosé¢ pierscienia osadczego sprezynujacego rodzaju Z 3.0 mm

odmiany wzmocnionej

Twardos¢ tulei po obrébce cieplnej

*- tolerancja wymiardw zgodna z normg PN-92/G-56406 lub rownowazna,

(podpisy 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.17 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é€ nr 17 — tuleja obrotowa 44/95/28/124/57

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia tulei obrotowej -
2 Zastosowanie - do noza obrotowego dwustopniowego TAK
22/234/102/64/43/35
3 Mozliwosé zabudowy w uchwycie nozowym typu K35W170 TAK
na organie urabiajgcym kombajnu $cianowego FS 400/3,3
4 Srednica otworu pod néz obrotowy * 44 mm
5 Zewnetrzna srednica kotnierza tulei obrotowej * 95 mm
6 Wysokos¢ kotnierza tulei obrotowej * 28 mm
7 Catkowita dtugos¢ tulei obrotowej * 124 mm
8 Srednica cze$ci chwytnej tulei obrotowej * 57 mm
9 Grubosé¢ pierscienia osadczego sprezynujacego rodzaju Z 3.0 mm

odmiany wzmocnionej

10 | Twardosc¢ tulei po obrébce cieplnej

*- tolerancja wymiarOw zgodna z normg PN-92/G-56406 lub rownowazna,

(podpisy os6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.18 do SIWZ

spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czes$é¢ nr 18 — tuleja wciskana do uchwytu no  zowego typu J35

u zamoOwienia potwierdzaj acych

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia tulei obrotowej -
2 Zastosowanie - do nozy obrotowych jednostopniowych: TAK
22/195/102/55/35 i 25/195/102/55/35
3 Mozliwosé zabudowy w uchwycie nozowym typu J35 TAK
4 Srednica otworu pod n6z obrotowy 35 (+0,3) mm
5 Zewnetrzna srednica kotnierza tulei obrotowej 95 mm
6 Wysokosc¢ kotnierza tulei obrotowej 35 (x0,5) mm
7 Catkowita dtlugos¢ tulei obrotowej 114 (£0,3) mm
Wykonanie - wg rysunku nr 01452124-0082 z DTR rys. numer
8 ,,Ifombajn.u scianowego z kruszarkg 7LS6” lub 01452124-0082
réwnowaznego — podac nr rys.
9 Twardo$¢ powierzchni wewnetrznej tulei (uchwyt pod min. 52 HRC

trzonek noza obrotowego) po obrébce ciepinej

(podpisy 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.19 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czesé€ nr 19 — uchwyt no zowy jednostopniowy
do tulei obrotowej 44/95/28/124/57

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia uchwytu nozowego -
2 | Zastosowanie — do tulei obrotowej 44/95/28/124/57 TAK
stal stopowa
konstrukcyjna,
3 Gatunek materiatu przeznaczona na czescl 117/ 0 P
silnie obcigzone i
narazone na zmienne
obcigzenia
4 Powierzchnia uchwytu nozowego od strony roboczej TAK
poddana procesowi naweglania
5 Gilebokoséc¢ naweg_lenla powierzchni uchwytu nozowego min. 0.7 mm
od strony roboczej
6 Twardo$¢ powierzchni naweglonych min. 50 HRC
7 Pozostale powierzchnie uchwytu nozowego chronione TAK

przed naweglaniem

(podpisy os6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.20 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czesé€ nr 20 —uchwyt no zowy dwustopniowy 38/30
do no zy obrotowych 22/139/64/65/38/30 i 25/139/64/65/38/3 0

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia uchwytu nozowego -
Zastosowanie - do nozy obrotowych 2 x stopniowych:
2 | 22/139/64/65/38/30, TAK
25/139/64/65/38/30
3 Srednica pod cze$é chwytng noza obrotowego (trzonka) 38/30
stal stopowa
konstrukcyjna,
4 Gatunek materiatu przeznaczona na 117/ 0 I
czesci silnie obcigzone
i narazone na zmienne
obcigzenia
5 Powierzchnia uchwytu nozowego od strony roboczej TAK
poddana procesowi naweglania
6 Glebokos¢ navyeglema powierzchni uchwytu nozowego od min. 0,7 mm
strony roboczej
7 Twardo$¢ powierzchni naweglonych min. 50 HRC
8 Pozostate powierzchnie uchwytu nozowego chronione TAK

przed naweglaniem

(podpisy os6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.21 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czesé€ nr 21 —uchwyt no zowy dwustopniowy 38/30
do no za obrotowego 22/164/89/52/38/30

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia uchwytu nozowego -
2 Zastosowanie - do noza obrotowego 2 x stopniowego TAK
22/164/89/52/38/30,
3 Srednica pod cze$é chwytng noza obrotowego (trzonka) 38/30
stal stopowa
konstrukcyjna,
4 Gatunek materiatu przeznaczona na 117/ 0 IO
czesci silnie obcigzone
i narazone na zmienne
obcigzenia
5 Powierzchnia uchwytu nozowego od strony roboczej TAK
poddana procesowi naweglania
6 Gilebokoséc¢ navagIenla powierzchni uchwytu nozowego od min. 0.7 mm
strony roboczej
7 Twardo$¢ powierzchni naweglonych min. 50 HRC
8 Pozostale powierzchnie uchwytu nozowego chronione TAK

przed naweglaniem

(podpisy 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatacznik nr 1.22 do SIWZ

u zamoOwienia potwierdzaj acych
spetnienie wymaga n okre $lonych przez Zamawiaj acego

Czesé€ nr 22 —uchwyt no zowy dwustopniowy 38/30 ze zraszaniem zano
do no za obrotowego 22/165/90/60/38/30

zowym

Wymagane przez

Oferowane przez

Lp. Parametry techniczne Zamawiajacego Wykonawce
1 | Oznaczenia uchwytu nozowego -
2 Zastosowanie - do nozy obrotowych 2 x stopniowych TAK
22/165/90/60/38/30 i 25/165/90/60/38/30
3 Zraszanie zanozowe TAK
4 Srednica pod cze$é chwytng noza obrotowego (trzonka) 38/30
stal stopowa
konstrukcyjna,
5 Gatunek materiatu przeznaczona na P o,
czesci silnie obcigzone
i narazone na zmienne
obcigzenia
6 Powierzchnia uchwytu nozowego od strony roboczej TAK
poddana procesowi naweglania
7 Glebokos¢ navyeglema powierzchni uchwytu nozowego od min. 0,7 mm
strony roboczej
8 Twardo$¢ powierzchni naweglonych min. 50 HRC
9 Pozostate powierzchnie uchwytu nozowego chronione TAK

przed naweglaniem

(podpisy 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy)




